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Instrukcja obstugi

podajnikow wibracyjnych

SRC-N 160-2
SRC-N 200-2
SRC-B 200-2
SRC-N 250-2
SRC-B 250-2
SRC-N 400-1
SRC-N 400-2
SRHL 400-1
SRHL 400-2
SRC-N 630-1
SRC-N 800-1
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Wszystkie wyszczegdlnione w tabeli podajniki pracujg jedynie w potgczeniu z urzgdzeniem sterujgcym
RNA przy napieciu sieciowym 230 V / 50 Hz. Informacje dotyczgce innych napie¢ i czestotliwosci znaj-
duja sie w arkuszu danych.

1 Dane techniczne

Typ podajnika = SRC-N 160-2 | SRC-N 200-2 | SRC-B 200-2 | SRC-N 250-2 | SRC-B 250-2 | SRC-N 400-1
Wymiary @ x wys.(mm) 157 x132,5 [ 180 x 165 180 x 165 290 x 215 290 x 215 440 x 228
Waga 7 kg 11 kg 11 kg 40 kg 40 103
Klasa bezpieczenstwa IP 54 IP 54 IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Diugos¢ kabla przytgczeniowego 1,4m 14m 14m 0,5m 0,5 0,5
Pobér mocy “ (VA) 110 240 240 519 519 753
Pobor pradu ° (A) 0,55 1,2 1,2 2,6 2,6 3,75
Napiecie nom. mag. * / czest. 200 V /50 Hz

llo$¢ magnesow 1 1 1 3 3 3

Typ magnesow WZAW 040 | WZUW 080 | WZUWw 080 | WZAW 060 | WZAW 060 | YZAW 080
Kolor magneséw czarny czarny czarny czarny czarny czerwony
Szczelina powietrzna(mm) 0,3-0,5 0,4-0,5 0,4-0,5 1-1,2 1-1,2 2,3-2,8
Czestotliwos¢ drgan. (Hz/min™ 100/6000 | 100/6000 | 100/6000 | 100/6000 | 100/6000 | 50/3000
llo$¢ zestawow sprezyn 3 3 3 3 3 3
Standardowa ilo$¢. sprezyn 3x4 3x4 3x4 1x4 3x6 3x6
llos¢ sztuk w pakiecie 2x3 1zest klinow
Wymiary sprezyn 87 (67) x20 87 (67) x 20 87 (67) x 20 106 (86) x 35 106 (86) x 35 | 139 (116) x 40
Dtugos¢ (schemat wywierc. otw. pod

$rednicéwke) x szerokos¢ (mm)

Grubos$¢ sprezyny (mm) 1 1 1,5 2 2 2
Rodzaj $rub mocujgcych 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8

do sprezyn

Moment dociggajacy srub 25 Nm 25 Nm 25 Nm 100 Nm 100 Nm 100 Nm
mocujgcych do sprezyn

Maks. waga konstrukcji drgajgcych

zalezna od momentu bezwtadnosci

i wybranej predkosci transportu 2,5 kg 3,5kg 3,5 kg 13 kg 13 kg 35 kg

T Ostatnia cyfra oznaczenia typu to czestotliwo$é drgan: 1=50 Hz (czarny kabel sieciowy), 2=100 Hz (szary kabel sieciowy)
2 W przypadku innych wartosci przytaczeniowych (napiecie / czestotliwos¢) patrz tabliczka znamionowa na magnesie
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Typ podajnika ! SRC-N 400-2 [ SRHL 400-1 | SRHL 400-2 | SRC-N 630-1 | SRC-N 800-1
Wymiary & x wys.(mm) 440 x 228 470 x 249 470 x 249 660 x 225 805 x 315
Waga 103 140 140 168 270
Klasa bezpieczenstwa IP 54 IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Diugos$¢ kabla przytgczeniowego 0,5 0,5 0,5 0,5 1,4
Pobdr mocy ° (VA) 786 1140 1060 1000 1700
Pobdr pradu “ (A) 4,05 5,7 5,3 5 8,5
Napiecie nom. mag. */ czest. 200 /50 200 /50 200 /50 200 /50 200 /50
llo$¢ magneséw 3 2 2 4 4
Typ magnesow WZAW 080 YZUW 090 | WZUW 090 YZAW 080 YZUW 090
Kolor magneséw czarny czerwony czarny czerwony czerwony
Szczelina (mm) 1-1,2 2-28 1-15 2,3-28 2,0-3,0
Czestotliwo$é drgan. (Hz/min™ 100/ 6000 50/ 3000 100/ 6000 50/ 3.000 50/ 3.000
llo$¢ zestawdw sprezyn 3 6 6 4 12
Standardowa ilo$¢ sprezyn 2x10 4x4 5x6 4x8 12x12
llos¢ sztuk w pakiecie 1x9 2x3 1x5
Wymiary sprezyn 106 (86) x 35 139 (116) x 139 (116) x 139 (116) x 180 (156) x 60
Dtugos¢ (schemat wywierc. otw. pod 40 40 40 (30)
Srednicéwke) x szerokos¢ (mm)
Grubo$¢ sprezyny (mm) 2 2 3 2 2
Rodzaj srub mocujgcych 8.8 10.9 10.9 10.9 12.9
do sprezyn
Moment dociggajgcy $rub 100 120 120 120 145
mocujgcych do sprezyn
Maks. waga konstrukcji drgajgcych
zalezna od momentu bezwtadnosci 35 kg 45 kg 45 kg 50 kg 80 kg
i wybranej predko$ci transportu
T Ostatnia cyfra oznaczenia typu to czestotliwosé drgan: 1=50 Hz (czarny kabel sieciowy), 2=100 Hz (szary kabel sieciowy)
2 W przypadku innych wartosci przytgczeniowych (napiecie / czestotliwos¢) patrz tabliczka znamionowa na magneto
Opis wtykow
PE 3 4

| L]

3 100 HZ

| 50 Hz

Z’fQCZG M20 spols’éb dziatania czestotli-

| szary-2 100 Hz czestotliwosc Obcigzenie ;wr):gstkiem 100 Hz

Lﬂ—‘—ﬂj drgan wibrator bez mostka 50 Hz

drgan

Rhein-Nadel Automation GmbH
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czarny-1 50 Hz czestotliwos¢

Ztacze metalowe EMV dla urza-
dzenia z regulacjg czestotliwosci
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2 Zasady bezpieczenstwa

Projektowi i produkcji naszego podajnika wibracyjne-
go poswiecilismy wiele uwagi, w celu zagwarantowa-
nia bezawaryjnej oraz bezpiecznej pracy urzadzenia.
Takze Panstwo mozecie przyczyni¢ sie znacznie do
bezpieczeristwa podczas wykonywania pracy. Wy-
starczy w tym celu przeczyta¢ doktadnie krétkg in-
strukcje obstugi i dopiero po tym uruchomié¢ urzadze-
nie. Zawsze przestrzegac zasad bezpieczenstwal

Upewnic sie, ze wszystkie osoby pracujgce z uzyciem
tej maszyny lub w jej otoczeniu dokfadnie przeczytaty
tre$¢ zasad bezpieczenstwa i przestrzegajg ich pod-
czas wykonywania czynno$ci zawodowych!

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje jedynie dla
typow podajnika podanych na stronie tytutowe;.

Wskazéwka

Przy pomocy rgczki oznaczono wskazowki,
zawierajgce uzyteczne rady dotyczace
obstugi podajnika.

ISy

Uwaga

Trojkatem ostrzegawczym oznaczono za-
sady bezpieczehnstwa. Nieprzestrzeganie
tych ostrzezen moze doprowadzi¢ do ciez-
kich obrazen a nawet smierci!

AN

e Upewni¢ sie, ze uziemienie zasilania jest nieusz-
kodzone!

e Obstugiwanie podajnika wibracyjnego bez obudo-
wy blaszanej jest zabronione!

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Jako uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem podajni-
ka wibracyjnego nalezy rozumie¢ zasilanie urzgdzen
sortujgcych. Stuzg one do sortowania i rownomierne-
go roztozenia drobnych czeéci oraz dozowania mate-
riatu sypkiego.

Zatem urzadzenia nie mozna stosowaé jako np. sita
wibracyjnego, czy tez sprzetu kontrolnego.
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem oznacza tak-
ze przestrzeganie instrukcji obstugi i zastosowanie sie
do regut konserwaciji.

Dane techniczne wybranego podajnika wibracyjnego
znajdujg sie w tabeli ,dane techniczne” (rozdz. 1).
Upewnic¢ sie, ze wartosci przytlgczeniowe podajnika,
napiecie, sterowanie i zasilanie sg zgodne.

=3 Wskazéwka
Podajnik moze by¢é uzywany jedynie, gdy
jest catkiem sprawny.

Podajnik nie moze by¢ uzywany na zewnatrz ani w
Srodowisku wilgotnym.

Rhein-Nadel Automation GmbH
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Podajnik moze pracowac jedynie w konfiguracji nape-
du, systemu sterowania i kubetka transportowego
uzgodnionego przez producenta.

Na podajnik wibracyjny nie mogg dziata¢ inne obcig-
zenia niz przeznaczone dla danego typu podawane
czesci.

Uwaga
Wylgczanie urzgdzen zabezpieczajgcych
jest surowo zabronione!

Wymogi wzgledem uzytkownika

e Przy wykonywaniu wszystkich prac (obstuga, kon-
serwacja, naprawa itd..) nalezy przestrzegac
wszystkich opisanych w niniejszej instrukcji zasad
bezpieczenstwa.

o Jedli wykonywana czynnos¢ zagraza bezpieczen-
stwu podajnika, operator jest zobowigzany do
przerwania tej czynnosci.

e Operator musi dopilnowaé, by urzadzenie byto
obstugiwane jedynie przez upowazniony personel.

e Operator jest zobowigzany poinformowac uzyt-
kownika podajnika o wszelkich wprowadzonych
zmianach w podajniku, ktére moga zagrazaé bez-
pieczenstwu.

& Uwaga

Jedynie wykwalifikowany personel mo-
ze zajmowac¢ sie montazem, urucho-
mieniem i konserwacja podajnika. Nale-
zy stosowac sie do ustalonych zasad doty-
czacych kwalifikacji personelu elektrycz-
nego oraz specjalistbw w dziedzinie elek-
trycznosci, zdefiniowanych w IEC 364 i
DIN VDE 0105 czes¢ 1, ktére obowigzuje
na terenie Niemiec.

http://apmprofil.com/
info@apmprofil.com
tel. +48 (22) 487-16-50
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Emisja halasu

Poziom hatasu w miejscu uzywania zalezy od catosci
instalacji oraz rodzaju sortowanego materiatu. Dane
dotyczagce poziomu hatasu w miejscu uzycia muszg
by¢ zgodne z wytyczng UE o0 maszynach.

Jesli poziom hatasu przekracza wartos¢ dopuszczal-
na, mozna zastosowaé ostony dzwiekoszczelne, ktére
oferujemy jako akcesoria (patrz katalog).

2.1 Zgodnos¢ EG/ Zgodnosé CSA

Normy i dyrektywy
Urzgdzenie zostato skonstruowane zgodnie z poniz-
szyml dyrektywami:
Dyrektywa UE ,Maszyny“ (98/37/EWG)
= Dyrektywa UE o instalacjach niskonapieciowych
73/23/EWG
» Dyrektywa EMV 89/336/EWG
= Zastosowane harmonizujgce normy:
o ENG60204,T.1
o EN292,T.1iT.2
= Zastosowana krajowa specyfikacja techniczna:
Naped podajnika wibracyjnego SRC
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o VBG4
o VBG10
=  Warunki zakupu firmy Rhein-Nadel
= Przepisy VDE
=  Warunki dostawy VDMA
lub
®= Norma CSA/UL (patrz tabliczka znamionowa)

3 Konstrukcja i funkcjonowanie

Podajniki wibracyjne stuzg do zasilania urzadzen sor-
tujgcych. Napedzanie nastepuje przez elektromagne-
sy. Ponizszy rysunek pokazuje schematyczny sposéb
funkcjonowania podajnika wibracyjnego:

Pojemnik transportowy
Materiat transportowany
Zestaw sprezyn
Elektromagnes napedowy
Zwora

Podstawa

Stopka antywibracyjna

GTMMoOOm>

Elektromagnes napedowy D jest na state potgczony z
masa zabezpieczajgcg F. Jesli przez elektromagnes
poptynie prad, bedzie on wywierat na zwore E pewng
site. Sita ta zostanie przeniesiona na potozony na
zestawie sprezyn C zasobnik transportowy A. Kieru-
nek ruchu pojemnika zadany jest przez kat zespotu

sprezyn.

Materiat w wyniku drgan odbija sie na krotko od biezni
podajnika (spirala zasobnika) i wykonuje drobne ruchy
wyrzutowe (mikro-wyrzuty). Kierunek wyrzutu znajduje
sie pod katem prostym do ptaszczyzny zestawu spre-
zyn.

Elektromagnes napedowy osigga maksymalng war-
tos¢ sity przyciagania dwukrotnie w okresie przeptywu
prgdu zmiennego. Czestotliwos¢ drgan odpowiada
przy tym podwojonej czestotliwosci sieciowe;j.

Dla ciezkich podajnikéw zaleca sie stosowanie nizszej
czestotliwosci drgan rzedu 50 Hz.

Rhein-Nadel Automation GmbH
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Czestotliwosé drgan danego podajnika wibracyjnego
podana jest jako ostatnia cyfra na opisie znajdujgcym
sie na tabliczce z oznaczeniem typu:

-1: 50 Hz-3000 drgan / min.

-2: 100 Hz-6000 drgan / min.

Podajnik wibracyjny to przyktad systemu wibratoréw
(ukfad sprezyna - masa). Dlatego fabryczne nastawy
rzadko bedg odpowiadaty Panstwa wymaganiom.
Sposoéb regulacji nastaw wtasnego podajnika wibra-
cyjnego zostat opisany w rozdz. 5.

Jako akcesoria oferujemy catg game zasobnikéw do
sortowania, pokrywajgcych szerokie spektrum potrzeb
zastosowania. Istnieje takze mozliwos¢ stworzenia
specjalnych wersji przeznaczonych do wyjgtkowych
zastosowan.

Podajnik wibracyjny sterowany jest przy pomocy elek-
tronicznego urzadzenia sterujgcego. Jego wybér zale-
zy od poboru mocy podajnika. Ponizsza tabel pokazu-
je, jakie urzadzenia sterujgce mogg by¢ uzyte dla
danego podajnika:

ESG 2000 [ESK 2000 [ESG 90

SRC-N 160
SRC-N 200 |+ \ \
SRC-B 200

SRC-N 250
SRC-B 250 |+ \ \
SRC-N 400
SRC-N 630

SRHL 400
SRC-N 800 |+ N

Urzgdzenie sterujgce podajnika jest zamontowane na
ptycie gtéwnej. W przypadku urzadzen bez piyty
gldwnej zostanie ono dostarczone osobno. Urzadze-
nie sterujgce wyposazone jest na swojej ptycie przed-
niej w 7-biegunowe gniazdo wtykowe, dzieki ktéremu
mozna poditgczy¢ je do podajnika wibracyjnego.

Opis wtykéw zostat przedstawiony w tabeli ,Dane
techniczne® (rozdz. 1) niniejszej instrukcji obstugi.

W przypadku typu SRC-N 800 urzgdzenie sterujgce
dostarczane jest osobno.

=5~ Wskazowka
Dokfadne informacje na temat palety urza-
dzen sterujgcych znajdujg sie w instrukcji
obstugi urzgdzenia sterujacego.
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Wszystkie urzgadzenia sterujgce wyposazone sg w
dwa istotne elementy obstugi:

e Wiacznik sieciowy pozwala na wigczanie i wyta-
czanie podajnika.

e Pokretto (lub przyciski) pozwala na ustawienie
mocy podajnika wibracyjnego.

Naped podajnika wibracyjnego SRC
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/ Uwaga: Pole elektromagnetyczne
/ Na osoby z zamontowanymi rozrusznikami
' serca (HSM) moze mie¢ wptyw pole ma-

gnetyczne, dlatego tez w zaleca sie za-
chowanie odstepu minimum 25 cm.

C—)

Uwaga
Podczas transportu zadna osoba nie moze
znajdowac sie pod podajnikiem

4 Transport i montaz

Transport

Na czas transportu podajniki wibracyjne pakuje sie w
sztywne opakowania drewniane. Po otwarciu wieka
nalezy odkreci¢ sruby, ktérymi podajnik przymocowa-
ny jest do dolnej ptyty.

Do transportu podajnika dostarczono $rube pierscie-
niowg. Na takiej $rubie podajnik mozna przetranspor-
towac na odpowiednim podnos$niku na miejsce pracy..

[~ Wskazowka

Przy wypakowywaniu i transporcie nalezy
zwrdci¢ uwage na zatgczong specyfikacje

Zaleznie od ksztattu podajnika rozréznia sie nastepu-
jace przypadki:

e W przypadku podajnikbw z podstawami nie-
niewibrujgcymi, w celu przykrecenia sruby pier-
Scieniowej podstawe nalezy podnies¢.

e W przypadku podajnikéw z podtogami wibrujgcymi
(przymocowanymi na state) w celu przykrecenia
Sruby pier$cieniowej nalezy zdjg¢ gtownag zaslep-
ke.

e W przypadku pojemnikéw do sortowania z moco-
waniem centralnym zasobnik podajnika nalezy
zdemontowaé aby mozna byto przykreci¢ nakretke
pierscieniowa.

e W przypadku podajnika SRC-N 800 nakretke pier-
Scieniowg mozna przykreci¢ po usunieciu gtéwnej
ostony z tworzywa sztucznego lub nakretki kotpa-
kowej (M 16).

Montaz

W miejscu pracy podajnik nalezy zamontowaé na
specjalnie do tego celu zaprojektowanych stojakach
RNA. W przypadku innego typu stojakéw nalezy
sprawdzi¢ ich nosnosc¢! Stojak taki musi by¢ tak skon-
struowany, aby drgania z podajnika nie byty przeno-
szone na jego konstrukcje.

Przy montazu podajnika rozrézniamy trzy przypadku:

e Podajniki z ptytg gtéwng mogg zby¢é mocowane od
gory.

e Podajniki bez ptyty gtbwnej mozna mocowaé od
dotu do buforu wibracyjnego (cze$¢ G na schema-
cie przedstawionym na stronie 5).

Nastepujgca tabela zawiera przeglad danych zwigza-
nych z wierceniem dla réznych typéw podajnika:

Typ podajnika | Srednica Kat otwo- | Gwint do bufora

wibracyjnego | otworu ruw’ wibracyjnego
%)

SRC-N 160-2 | 120 3x120 |M6

SRC-N200-2 |130 3x120 |M6

SRC-B 200 130 3x120 |M6

SRC-N 250-2 | 220 3x120 |M8

SRC-B 250 220 3x120 M 8

SRC-N400-1 | 350 3x120 |M10

SRC-N 400-2 | 350 3x120 |M10

SRHL 400-1 | 350 3x120 |M10

SRHL 400-2 | 350 3x120 |M10

SRC-N630-1 | 560 3x120 |M10

Wskazéwka
Przed uruchomieniem podajnika nalezy
odkreci¢ Srube pierscieniows.

ISy

Uwaga

Podajnika nie mozna podnosi¢ lub trans-
portowaé na urzgdzeniu do sortowania.
Podczas transportu nalezy chroni¢ podaj-
nik przed uszkodzeniami.

AN

Przed transportem nalezy sie upewni¢, ze uzywany
podnosnik ma odpowiedni udzwig dla danego podaj-
nika. Wage podajnika mozna sprawdzi¢ w tabeli, ,Da-
ne techniczne “ (rozdz. 1).

Rhein-Nadel Automation GmbH
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Tabela: dane dla wiercenia

e Typ SRC-N 800 dostarczany jest standardowo ze
stelazem. Jest on przymocowany srubami M10.

Nalezy sie upewni¢, ze podajnik podczas pracy nie
dotyka innych urzadzen.

Pozostate szczegoty dotyczgce urzadzen sterujgcych

(schemat wiercenia itd..) znajdujg sie¢ w osobno do-
starczanej instrukcji obstugi urzgdzenia sterujgcego.

5 Uruchomienie

Przygotowanie

Nalezy upewni¢ sie, ze stelaz maszyny
(stojak, ostoja itd.) jest potgczony z prze-
wodem uziemiajgcym (PE). W miejscu
ustawienia podajnika musi by¢ przewidzia-
ne uziemienie.

& Uwaga

Strona 6 z 10
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Sprawdzi¢, czy

e Podajnik wibracyjny jest ustawiony tak, aby nie
stykat sie z innymi elementami czy urzgdzeniami

e Zasobnik podajnika jest mocno przykrecony

e Kabel przytgczeniowy urzgdzenia sterujgcego jest
podtgczony do urzgdzenia sterujgcego.

Przytgcze elektryczne podajnika moze
wykonaé jedynie wykwalifikowany personel
(elektrycy)!

W przypadku wprowadzania zmian przyta-
cza elektrycznego nalezy bezwzglednie
stosowac sie do wskazowek zawartych w
instrukcji obstugi.

c Uwaga

e Parametry zasilania (czestotliwo$¢, napiecie, moc)
sg zgodne z danymi dla urzgdzenia sterujgcego
(patrz tabliczka znamionowa).

Podtaczy¢ kabel sieciowy urzgdzenia sterujgcego i

potaczy¢ urzadzenie sterujgce z wigcznikiem siecio-

wym.

Wskazowka

W przypadku podajnikéw, dostarczanych w
formie catkowicie zintegrowanego syste-
mu, optymalna moc podajnika ustawiana
jest fabrycznie. Oznaczona jest ona na
skali pokretta czerwong strzatkg. W takim
przypadku pokretto ustawi¢ w potozeniu
wskazanym przez strzatke.

Iy

Optymalna wydajno$¢ podajnika osiggana jest w
przypadku ustawienia urzgdzenia sterujgcego na
80%. W przypadku wiekszych odchylen (>+/- 15 %)
nalezy zmienic¢ nastawy.

Ustawienia

Fabrycznie podajniki wibracyjne sg dopasowane w
przyblizeniu do standardowych zasobnikéw (bez ele-
mentéw orientujgcych).

Aby zapewni¢ optymalny proces sortowania, podajnik
wibracyjny musi by¢ dostosowany do konkretnych
zastosowanh.

Dostosowanie nastepuje poprzez dodanie lub usunie-
cie sprezyn piorowych i ptytek.

Najpierw nalezy sprawdzi¢, czy zostato przylgczone
wlasciwe urzadzenie sterujgce (czestotliwos¢, napie-
cie, moc, patrz tabela (rozdz. 1)).

Wykona¢ nalezy nastepujgce czynnosci:

e Odkreci¢ obudowe. Wyciggnaé sruby mocujgce
sprezyny oraz $ruby mocujgce pojemnik. Warto$ci
momentéw dociggajacych $rub mocujacych spre-
zyny znajdujg sie w Danych technicznych (rozdz.
1).

Rhein-Nadel Automation GmbH
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e Sprawdzi¢, czy elektromagnesy sg zgodne z da-
nymi w Danych Technicznych (napiecie i czestotli-
woSGE).

o Zmierzy¢ szczeline powietrzng elektromagnesu.
Jesli odbiega od Danych Technicznych, skorygo-
wac jej wielkosc¢.

¢ Napetni¢ zasobnik podajnika elementami. Witgczy¢
podajnik wibracyjny oraz ustawi¢ pokretto na 90%
mocy.

e W zestawie sprezyn poluzowac dolng srube mocu-
jace (ok. V4 - V2 obrotu).

Poluzowanie $ruby mocujgcej sprezyny skutkuje
zmiang predkosci transportu.
Ponizszy rysunek przedstawia krzywg rezonansowg

dla podajnika:

A

A

] B

i -

] C
_11nlllllullllllllllll*lll=
A Predkosc¢ transportu

B  Czestotliwo$¢ rezonansowa systemu
C  Krzywa rezonansowa (nie w skali)

D  Sprezystosc (ilo$¢ sprezyn)

Wskazéwka

Czestotliwos¢ rezonansowa podajnika nie
moze by¢ taka sama jak czestotliwosc
sieciowa.

ISy

Jesli po poluzowaniu $rub mocujgcych sprezyny pred-
kos¢ transportu zmniejszy sie, postapic jak to opisano
w punkcie 5.1.

Jesli predkosé transportu bedzie sie zwiekszaé, po-
stepowac zgodnie z punktem 5.2.

=5~ Wskazowka
Ustawianie bedzie jeszcze prostsze przy
uzyciu elektronicznego regulatora czesto-
tliwosci, ktéry mozna naby¢ z naszego
standardowego pakietu produktéw.
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Podajnik nalezy tak ustawi¢, aby przy regulacyjnym
ustawieniu rzedu 80% na urzadzeniu sterujgcym,
osiggnieta zostata wybrana predko$¢ podajnika.

5.1 Predkos¢ podajnika zmniejsza sie?

Zamontowa¢ dodatkowe sprezyny. Zaczaé od jednej

sprezyny (z ptytkami) dodatkowo na jednym zestawie

sprezyn. Jesli predko$¢ podajnika, przy ponownym
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poluzowaniu $rub mocujgcych bedzie sie dalej
zmniejsza¢, w kolejnym zestawie sprezyn zamonto-
wac po jednej dodatkowej sprezynie.

5.2 Predkos¢ podajnika sie zwigksza?

Zdjg¢ sprezyny. Nastepnie zdjg¢ po jednej sprezynie
(z ptytkg) z jednego zestawu sprezyn. Jesli predkosé
podajnika, przy ponownym poluzowaniu $rub mocuja-
cych bedzie sie dalej zwiekszaé, w kolejnym zestawie
sprezyn wymontowac¢ po jednej dodatkowej sprezynie

Wskazowka

Poniewaz ustawianie przeprowadza sie
przy zdjetej obudowie, po osiggnieciu op-
tymalnego ustawienia nalezy zamontowac
dodatkowa sprezyne. Pozwoli to na zneu-
tralizowanie wptywu obudowy na czestotli-
wosc¢ drgan.

W przypadku typu SRC-N 800 nalezy za-
montowa¢ 6 dodatkowych sprezyn (po
jednej w co drugim zestawie sprezyn).

Iy

Celem ustawienia jest:

Kiedy wybrana predkos¢ podajnika zostanie osiaggnie-
ta przy ustawieniu regulacyjnym rzedu 80%, predkosc¢
podajnika po poluzowaniu srub mocujacych do spre-
zyn musi ulec zmniejszeniu.

I3 Wskazowka
Zwréci¢ uwage na to, aby ilo$¢ sprezyn na
pakiet nie odbiegata o wiecej niz 2-3 sztu-
ki. W przeciwnym wypadku predkosé po-
dajnika na obwodzie pojemnika transpor-
towego bedzie nierbwnomierna.

W zasadzie podajniki wibracyjne nie wymagajg kon-
serwacji. Ale po silnym zabrudzeniu lub oddziatywaniu
cieczy nalezy je dokfadnie wyczyscic.

o Woyjac¢ najpierw wtyczke z gniazda sieciowego.
e Zdjg¢ obudowe.

e Wyczysci¢ wnetrze podajnika wibracyjnego, w
szczegolnosci szczeline elektromagnesu..

e Po zamontowaniu obudowy i wlozeniu wtyczki do
gniazda podajnik wibracyjny bedzie znéw gotéw do
pracy.

7 Czesci zamienne i serwis

Wykaz dostarczanych czesci zamiennych znajduje sie
w osobnym arkuszu z ich specyfikacja.

Aby zagwarantowac szybkie i prawidtowe opracowa-
nie zamowienia, nalezy zawsze podac typ urzadzenia
(patrz tabliczka znamionowa), zadang ilo$¢ sztuk, opis
czesci zamiennej i jej numer.

typ urzgdzenia (patrz tabliczka znamionowa)
zapotrzebowanie - ilo$¢ sztuk

opis czesci zamiennej

numer czesci zamiennej

Adresy serwiséw znajdujg sie na odwrocie oktadki

8 Co,jesli...
Wskazowki usuwania awarii

Predkos¢ podajnika jest nierbwnomierna?

Jesli predkos¢ podajnika na obwodzie pojemnika
transportowego jest nierbwnomierna, zasobnik podaj-
nika mozna wywazy¢é przez zamontowanie przeciw-
wagi.

e Na szybciej poruszajgce sie miejsce zamontowac
przeciwwage.

Jesli zamontowanie przeciwwagi nie jest mozliwe,

mozna zastosowac nastepujacg metode:

e Z zestawu sprezyn wyjac jedng sprezyne na miej-
scu ,wolnym®..

e Na miejscu ,szybkim“ zamontowaé¢ dodatkowg
sprezyne w zestawie sprezyn.

6 Konserwacja

Rhein-Nadel Automation GmbH
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Uwaga

Urzadzenie sterujgce lub skrzynia z zaci-
skami przytagczeniowymi mogg zostac
otworzone jedynie przez wykwalifikowany
personel.

Przed otwarciem wyjg¢ wtyczke z gniazda
sieciowego!

N
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Awaria

Mozliwa przyczyna

usuniecie

Podajnik wibracyjny
nie uruchamia sie
przy wiaczeniu

Wtyczka urzgdzenia sterujgcego nie jest podta-
czona

Kabel tgczacy urzgdzenie sterujgce z podajni-
kiem jest niepodtgczony

Jedynie w potagczeniu z urzgdzeniem steruja-
cym ESK 2000

Czujnik bfednie wskazuje spietrzenie z powodu
uszkodzenia lub rozregulowanie.

(Zielona dioda LED wtgczona = podajnik wibra-
cyjny ,STOP®)

Bezpiecznik w urzadzeniu sterujgcym uszko-
dzony

Wiacznik sieciowy wytgczony

Wiozy¢ wtyczke

Podtgczy¢ do urzadzenia sterujgcego 7-
biegunowg wtyczke

Wymieni¢ lub wyregulowac czujnik
Sprawdzi¢, czy czujnik jest wigczony

Wymieni¢ bezpiecznik

Wigczyé wigcznik sieciowy

Podajnik wibracyjny
wibruje jedynie nie-
znacznie

VAN

Regulator na urzadzeniu sterujgcym ustawiony
na 0%

Btedna czestotliwos¢ drgan

Uwaga

Jesli podajnik wibracyjny bedzie pracowat

przy 6000 drganiach/ minute bez mostka w

7- biegunowej wtyczce, stwarza to zagroze-
nie dla urzadzenia sterujacego i elektroma-
gnesu!

Regulator ustawi¢ na 80%

Sprawdzi¢, czy kod na wtyczce urzgdzenia
sterujgcego jest poprawny (patrz tabliczka
znamionowa i ,Dane techniczne® (rozdz.1))

Po dtuzszym czasie
pracy podajnik wi-
bracyjny nie ma
pozadanej wydajno-
SCi

Sruby w jednym lub kilu zestawach sprezyn
poluzowane

Sprezyny ztamane

Szczelina elektromagnesu nieprawidtowo
ustawiona

Dokreci¢ sruby (moment dociggajgcy patrz
,Dane techniczne® (rozdz. 1))

Wymieni¢ ztamane sprezyny
Na nowo ustawic¢ szczeline powietrzng

elektromagnesu (szerokos¢ szczeliny patrz
,Dane techniczne” (rozdz. 1))

Sruby mocujgce pojemnika do sortowania po- | Dokrecié¢ $ruby
luzowane
Podajnik wibracyjny | Sruby mocujgce obudowy poluzowane Dokreci¢ Sruby
hatasuje
Dno pojemnika zakleszczone Usung¢ zakleszczenia
Ciata obce w szczelinie powietrznej elektroma- | Wytgczy¢ podajnik i usung¢ ciata obce,
gnesu nastepnie skontrolowaé¢ ustawienie szcze-
(widry, materiat transportowany, kurz) liny elektromagnesu.
jedynie SRHL 400 i SRC-N 800:
Srub kontrujgca ptyty kotwigcej poluzowana Dokreci¢ Srube
Podajnik wibracyjny | Warto$¢ sprezystosci systemu drgajgcego Ponownie ustawié¢ podajnik. Usung¢ spre-

nie daje sie na state
ustawic¢ na te samag
predko$¢ transportu

zmienita sie. Podajnik pracuje na granicy punk-
tu rezonansu.

zyny. Patrz rozdz. 5 Ustawianie

Rhein-Nadel Automation GmbH
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