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[<=>"Wskazéwka

Wszystkie podajniki liniowe opisane w tabeli ponizej mogg pracowaé wytgcznie w potgczeniu z urzagdze-
niami sterujgcymi RNA przy zasilaniu prgdem 230 V / 50Hz. Informacje odnosnie podtgczenia innego za-

silania zawarte sg w osobnej specyfikacji.

Podiaczenie pinéw

Kolor nakretki

Czarny -1, 50 Hz

Szary - 2, 100 Hz
Przepust EMV

Do urzadzen sterowanych

.l czestotliwoscig
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100 HZ

50 Hz

Tryb pracy
Czestotliwos¢ drgan

Z mostkiem 100 Hz
Bez mostka 50 Hz
Kodowanie we wtyczce

obcigzenie
podajnik
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Typ podajnik liniowego SLK 05 SLK 1 SLK-N6 | SLK-N6G SLK 12
Wymiary dt. x szer. x wys. mm 210x50x |[305x123x |410x162x [600x 196 x | 515 x 203 x
86 104 143 143 164

Waga kg 2,8 7,8 22,3 34,2 33

Klasa bezpieczenstwa IP 54 IP 54 IP 54 IP 54 IP 54

Dtugos¢ przewodu przytaczeniowego m 1,5 15 1,5 15 1,5

Pobér mocy VA 16 44 250 250 484

Pobor pradu” A 0,07 0,2 1,25 1,25 2,2

Nominalne napiecie magnesu / Czestotliwos¢ V/Hz 200/50 200/50 200/50 200/50 200/50

(VIHz)

Liczba magnesow 1 1 1 1 1

Typ magnesu WS 3/25 ME 1/100/120 YZAW 080 YZAW 080 ME 12/50/60

Kolor magnesu czarny brgzowy czerwony czerwony brazowy

Wielkos¢ szczeliny mm 0,8 1,0 2,5 2,5 3,5

Czestotliwos¢ wibracji Hz/min™ Hz/min™ 100 / 6.000

llo$¢ pakietow sprezyn 2 2 2 3 4
1x1,0 1x3,0;1x25 2x35 2x35 1x3,0;1x35

Standardowa ilo$¢ sprezyn na zespot sprezyn 1x1,0 2x25 1x35;1x 1x35;1x 1x3,0;2x35

2,0 2,0

Wymiary sprezyn 55(46) x 42 | 73(59) x 85 | 108(90) x | 108(90) x 128(107) x

Dtugosé (pomiedzy otworami mocujgcymi) x mm 120 120 160

grubos¢é

Grubos$¢ sprezyn mm 0,5;0,8; 1,0 2,5; 3,0 2,0; 35 2,0; 3,5 3,0; 3,5

Materiat sprezyn V2A tworzywo tworzywo tworzywo | tworzywo szt.

szt. szt. szt.

Jakos¢ srub mocujgcych sprezyny 8.8 8.8 8.8 8.8 8,8

Moment dokrecania $srub mocujgcych sprezyny Nm 8 15 30 30 60

Maksymalna waga zespotu wibrujgcego (szyny kg 1,0 1,3-34 5-8,5 5-8,5 12 -18

prowadzgcej) zalezna od masowego momentu

bezwtadno$ci oraz wymaganej predkosci pra-

cy, $rednio

Maksymalna dtugo$¢ szyny (mm) mm 350 400 800 800 1.000

Maksymalna waga uzytkowa podajnika linio- kg 1,0 1,3-34 5-8,5 5-8,5 12-18

wego w zaleznosci od momentu bezwtadnosci

masy i zgdanej predkosci pracy

» Specjalne wartosci podtgczenia (napiecie / czestotliwosé) podane sg na tabliczce znamionowej na magnesie.lub urzadzeniu.

¥ llos¢ pakietow sprezyn moze byc¢ rézna.

n Specjalne wartosci podtgczenia (napiecie / czestotliwo$¢) podane sg na tabliczce znamionowej na magnesie.

2. Zasady bezpieczenstwa

ryjnego i bezpiecznego uzytkowania. Osoby obstugujgce urzgdzenie mogg znacznie przyczynic sie do bezpieczen-
stwa pracy. W zwigzku z tym nalezy zapoznac sie w catosci z instrukcjg obstugi przed uruchomieniem urzgdzenia. Na-
lezy zawsze przestrzegac zasad bezpieczenstwal

Nalezy upewni¢ sie, ze wszyscy pracownicy obstugujgcy urzgdzenie lub pracujgcy na tym urzgdzeniu doktadnie prze-
czytali i przestrzegajg nastepujacych zasad bezpieczenstwa!

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wytgcznie typdw wskazanych na stronie tytutowej instrukcji.

Wskazowka!

="

Raczka oznacza wskazéwki i pozyteczne rady dotyczgce obstugi podajnika liniowego.

Uwaga!

AN

doprowadzi¢ do powaznych uszkodzeh ciata lub $mierci.

Taki trojkat ostrzegawczy oznacza wskazéwki dotyczgce BHP. Nieprzestrzeganie tych ostrzezen moze

Niebezpieczenstwa zwigzane z maszyna

o Najbardziej niebezpieczne elementy maszyny to instalacje elektryczne podajnika liniowego. Jezeli do podajnika li-
niowego dostanie sie wilgo¢ istnieje niebezpieczenstwo wystgpienia wstrzasu elektrycznego!
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¢ Nalezy upewnic sig, ze przewdd uziemiajgcy jest podtgczony do instalacji oraz, ze nie jest on uszkodzony!
Prawidtowe uzytkowanie

Prawidtowe uzytkowanie podajnika liniowego polega na wykorzystaniu go do poruszania szyn podajgcych. Stuzg one
do liniowego transportu i podawania prawidtowo utozonych elementéw w duzych ilosciach jak réwniez do réwnomier-
nego podawania materiatow sypkich.

Prawidlowe uzytkowanie oznacza takze przestrzeganie instrukcji obstugi i konserwaciji.

Dane techniczne podajnika liniowego zawarte sg w tabeli pt. Dane techniczne (patrz rozdz. 1). Nalezy upewnic¢ sie, ze
moc podtgczenia podajnika liniowego, urzadzenie sterujgce oraz zasilanie sg zgodne ze specyfikacija.

Wskazéwka
Tylko catkowicie sprawny podajnik liniowy moze by¢ uzywany.

Nie wolno uzywaé podajnika liniowego w strefie zagrozonej wybuchem ani w warunkach wilgotnych.

Podajnik liniowy moze by¢ uzywany wylgcznie w konfiguracji podanej przez producenta: odpowiednia jednostka nape-
dzajgca, jednostka regulujgca lub jednostka wibrujgca.

Nie wolno obcigza¢ podajnika wibracyjnego materiatami innymi niz te, do ktérych przemieszczania ten specjalny typ
zostat zaprojektowany.

Uwaga!
Zabrania sie wytgczania jakichkolwiek urzagdzen zabezpieczajgcych!

Wymagania w stosunku do uzytkownikow

e Przy wszystkich czynnosciach (obstuga, konserwacja, naprawa itp.) nalezy przestrzega¢ zapiséw niniejszej in-
strukcji obstugi.

e Operator musi unika¢ sposobu pracy, ktéry mogtyby naruszyé bezpieczenstwo podajnika liniowego.

e Operator moze dopusci¢ do obstugi podajnika liniowego wytgcznie upowazniony personel.

e Operator jest zobowigzany do natychmiastowego powiadomienia pracownikéw o wszelkich zmienionych warun-
kach pracy podajnika liniowego, ktére mogtyby naruszy¢ bezpieczenstwo.

Uwagal

& Podajnik liniowy moze by¢ instalowany, uruchamiany i serwisowany wylacznie przez specijali-
styczny personel. Obowigzujgce przepisy odnosnie elektrykéw i osoby przeszkolone w obstudze urza-
dzen elektrycznych zawarte sg w dokumentach IEC 364 oraz DIN VDE 0105 czes$¢ 1.

Uwaga pole magnetyczne!
y Poniewaz pole magnetyczne moze oddziatywaé na osoby z wszczepionymi rozrusznikami serca zaleca sie
' zachowanie bezpiecznej odlegtosci od urzgdzenia 25 cm..

Emisja hatasu

Poziom hatasu w miejscu pracy urzgdzenia zalezy od samego urzgdzenia oraz sortowanego materiatu. Badanie po-
ziomu hatasu zgodnie z dyrektywg UE ,Maszyny“ mozna przeprowadzi¢ dopiero w miejscu pracy.

Jezeli poziom hatasu w miejscu pracy przekracza poziom dopuszczalny mozna stosowac nauszniki ttumigce hatas,
ktére oferujemy jako akcesoria (patrz katalog).

Normy i przepisy
Niniejsze urzgdzenie zostato zbudowane zgodnie z nastepujgcymi normami i przepisami:
® UE - dyrektywa ,Maszyny* (98/37/EWG)
® UE — dyrektywa niskoprgdowa 73/23/EWG
® EMV- dyrektywa 89/336/EWG
® Zastosowane ujednolicone normy:
EN 60204, T.1
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EN 292, T.1orazT.2
® Zastosowane krajowe normy techniczne:
VBG 4
VBG 10
Warunki sprzedazy Rheinnadel
Normy VDE
Warunki dostawy VDMA

3. Budowa i dzialanie podajnika liniowego

Podaijniki liniowe sg stosowane do zasilania maszyn sortujgcych. Czynnos¢ ta jest realizowana przez elektromagnes.
Ponizszy rysunek ilustruje dziatanie podajnika liniowego:

3 / o 5
y/ L s 7
/?;'{;f b S N:;,':;ﬁ
C /S
F E D G
A Szyna prowadzgca i masa drgajgca
B Przenoszony materiat C Pakiet sprezyn
D Elektromagnes E Zwora
F Przewmasa G Wibroizolatory

Podajnik liniowy nalezy do rodziny podajnikéw wibracyjnych. W odréznieniu od podajnika kubetkowego posiada prze-
nosnik liniowy. Wibracje elektromagnetyczne sg przetwarzane w wibracje mechaniczne, ktdre wykorzystuje sie do
przesuwania materiatu B. Kiedy magnes D, ktéry jest trwale przymocowany do przeciwmasy F zostaje pobudzony
prgdem, generuje on site zalezng od czestotliwosci prgdu zasilania, co przycigga i zwalnia zwore E. W cyklu 50 Hz
prgdu zmiennego z sieci, magnes uzyskuje maksymalng site przyciggania dwukrotnie, gdyz jest to niezalezne od kie-
runku przeptywu pradu. Czestotliwos¢ wibracji wynosi zatem 100Hz, a gdy wylgczy sie potdwki sinusoidy wyniesie ona
50 Hz. Czestotliwos¢ drgan dla poszczegolinych podajnikéw podana jest w tabeli "Dane techniczne" rozdziat 1.
Podajnik liniowy jest systemem rezonansowym (sprezynowo masowym). Skutkiem tego jest to, ze ustawienia fabrycz-
ne rzadko spetniajg wymogi uzytkownika. W rozdziale 5 opisane jest jak nalezy dostosowac¢ podajnik liniowy do kon-
kretnych wymagan uzytkownika

Sterowanie podajnikiem liniowym dokonywane jest przez elektroniczne urzgdzenie sterujgce typ ESG 2000 lub typ
ESG 1000. Urzadzenie sterujgce jest dostarczane osobno. Jest ono podtgczane do podajnika liniowego przez 7- pi-
nowe gniazdo umieszczone na przednim panelu.

Podtgczenie pindbw w gniazdku jest przedstawione w rozdziale 1 ,dane techniczne®.

[=>> Wskazéwka
Szczegotowe informacje na temat kompletnej oferty urzadzen sterujgcych znajduja sie w instrukcji obstugi
urzgdzen sterujgcych..

Wszystkie urzadzenia sterujgce posiadajg dwa gtéwne elementy regulacji:
e Wylacznik gtéwny, kiorym wigczamy lub wytaczmy podajnik liniowy
e Pokretto (lub przycisk), ktérym ustawiamy predkos¢ przenoszenia podawanego materiatu

4. Transport i montaz

Transport

=5~ Wskazowka

Nalezy zwréci¢ uwage, aby podczas transportu podajnik liniowy nie dotykat innych przedmiotow

Waga podajnika liniowego podana jest w tabeli "dane techniczne" (rozdziat 1).
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Montaz

Podajnik liniowy powinien zostaé ustawiony na stabilnej podstawie (mozliwo$¢ nabycia jako akcesoria) w miejscu
gdzie bedzie eksploatowany. Podstawa powinna mie¢ wymiary dobrane w taki sposob, aby wibracje podajnika linio-
wego nie przenosity sie na otoczenie.

Od spodu podajnika liniowego przymocowane sg wibroizolatory (element G na rys w rozdz.3). W ponizszej tabeli po-
dane sg parametry nawiercen do mocowania réznych typéw podajnikow:

Typ podajnika Dlugosé w mm | Szerokosé w mm | Gwint wibroizolatora
SLK 05 180 35 M 4
SLK 1 200 70 M 4
SLK-N 6 270 100 M 6
SLK-N 6 G 270 100 M 6
SLK 12 345 140 M 6

Tabela: Parametry nawiercen
Nalezy upewni¢ sie, ze podajnik liniowy nie bedzie stykat sie z innymi urzgdzeniami podczas pracy.

Dalsze informacje odnos$nie urzadzenia sterujgcego (schemat nawiercen itp.) znajdujg sie w instrukcji obstugi urza-
dzenia sterujgcego, dostarczanego osobno.

5. Uruchamianie

Uwagal
& Nalezy upewni¢ sie, ze rama (podstawa, stojak, rama itp.) jest potagczona z przewodem ochronnym (PE).
Uzytkownik musi zapewni¢ instalacje uziemiajaca.

Nalezy sprawdzi¢, czy:

e Podajnik liniowy stoi swobodnie nie dotykajac innych trwatych obiektow
e Szyna prowadzgca jest mocno przykrecona i dopasowana
e Przewdd tgczgcy podajnika liniowego jest podtgczony do urzadzenia sterujgcego.

Uwaga!

Podtgczenie elektryczne podajnika liniowego moze by¢ wykonane wytgcznie przez przeszkolony personel
(elektrykow)! W przypadku modyfikacji potgczen nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ zapisow instrukcji ob-
stugi urzadzenia sterujgcego.

e Prad zasilajgcy (czestotliwos¢, napiecie, moc) jest zgodny z warunkami przytgczenia urzgdzenia sterujgcego (patrz
tabliczka znamionowa urzgdzenia sterujgcego.

Podtaczy¢ przewdd zasilajacy urzadzenia sterujgcego i wigczy¢ urzgdzenie sterujgce wigcznikiem sieciowym.

=3~ Wskazéwka
W podajnikach liniowych, ktére sg dostarczane jako kompletne systemy podawania optymalna predkosé
podawania jest ustawiona przez producenta. Jest ona zaznaczona czerwong strzatkg na skali pokretta. W
takim przypadku nalezy ustawi¢ pokretto w oznaczonym miejscu.

Optymalnym zakresem operacyjnym podajnika liniowego jest nastawa pokretta na sterowniku w pozycji 80%. W przy-
padku wigkszych odchylen (>+/- 15 %) nalezy podajnik ponownie wyregulowac.

Regulacja parametrow podawania

=5~ Wskazowka
Na wstepie nalezy dokonac¢ zgrubnej regulacji predkosci podawania (regulacjia czestotliwosci wtasnej)
Nastepnie nalezy dokonac regulacji parametréw pracy, i ostatecznie wyregulowac¢ predko$é podawania
(czestotliwosci wtasnej).

W podajnikach bez przeciwciezaréw predkos¢ na wylocie jest zawsze wieksza niz na wlocie. Mozna to rozpozna¢ po
tym, Zze amplituda pionowa (préba klucza) szyny prowadzgcej na wylocie jest wieksza. Przez dodanie przeciwciezaru
mozna to usrednié. Przeciwciezar powieksza mase niewibrujgcg (przeciwmase) i moze byé dobudowany w sposdb
pokazany na ponizszym szkicu.
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o B Typ SLK1 | SLK-N6 | SLK12
T " G 10 20 10
éc 2 r==10 45 65 2 x 50

" ‘ K T [ HIr 24 40 40

g ——— — [T 40 80 80

G U U M 8 M 10 M 10

—= v 200 340 390

, ] 40 30 80

Wielkos¢ przeciwciezaru nalezy ustali¢ metodg prob. Podajniki SLK 05 i SLK-N6G sa fabrycznie wyposazone w prze-
ciwciezary.

Przy ustawianiu rownomiernej predkosci na catej dtugosci szyny nalezy postepowac jak nizej:

e Jesli amplituda pionowa na stronie wylotowej szyny jest wigksza niz na stronie wlotowej nalezy dotozy¢ prze-
ciwciezar lub istniejgcy przeciwciezar przesungé catkiem do tytu na ile pozwalajg otwory fasolkowe. W podaj-
niku SLK 05 nalezy dodatkowe ptytki przymocowac Srubami.

e Jesli amplituda pionowa, przy wtasnie zamontowanym przeciwciezarze na wylocie jes mniejsza niz na wlocie
nalezy postepowac odwrotnie niz opisano powyze;.

Ustawianie czestotliwosci wlasnej

Jesli podajnik dostarczony jest nie jako czes¢ zbudowanego uktadu podawania, ale jako komponent bez szyn prowa-
dzacych detale to jest on wyregulowany na przecietne wartosci uktadu podawania. Dla osiggniecia optymalnych pa-
rametréw podawania podajnik musi zosta¢ wyregulowany do konkretnych warunkéw zastosowania.

Ustawienie optymalnych parametréw pracy przeprowadza sie przez dodanie lub ujecie sprezyn z przektadkami. Na-
stepnie nalezy sprwdzi¢, czy uzywany jest wtasciwy sterownik (czestotliwosé, napiecie, wydajnos¢, [zobacz tabele
,Dane techniczne” w rozdziale 1]).

Nalezy wykonac¢ nastepujace kroki:

o Dokreci¢ wszystkie sruby mocujgce sprezyny i szyny prowadzgce. Moment dokrecenia nalezy zastosowac
zgodnie z tabelg ,Dane techniczne” w rozdziale 1

e Sprawdzi¢, czy elektromagnes (napiecie, czestotliwos¢) odpowiada danym opisanym w tabeli ,Dane technicz-
ne”

dzi¢ do wtasciwej wartosci.
e Napetni¢ szyne prowadzgcg podawanymi detalami i nastawi¢ pokretto sterownika na 90%
e Zluzowac jedng srube mocujgcg na dole jeden pakiet sprezyn.(ok.  do 2 obrotu)

Jesli nie daje sie po tym zauwazy¢ zmiany predkosci podawania, nalezy zluzowac¢ nastepng z dolnych $rub mocuja-
cych.
Przy luzowaniu srub mocujgcych mozna zaoserwowaé zmiane predkosci podawania.

Ponizszy rysunek ilustruje krzywg wibracji podajnika liniowego:

- >

Predkos¢ przesuwu

Czestotliwo$¢ rezonansu systemu
Krzywa wibracji (bez zachowania skali)
Sztywnos¢ sprezyn (liczba sprezyn)

o0 w>

[ N N I VO T N TN T N B |
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L
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[ Wskazéwka
Czestotliwos¢ rezonansu podajnika liniowego nie moze byc¢ identyczna z czestotliwoscig sieci..
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Gdy po poluzowaniu sruby mocujgcej pakiet sprezyn p®dkos¢ podawania zmniejszyta sie nalezy postepowac zgodnie
z punktem 5.1
Gdy predkos¢ podawania wzrosnie nalezy postepowaé zgodnie z punktem 5.2

=3 Wskazéwka

Latwiej jest przeprowadzi¢ regulacje uzywajac sterownika z regulacjg czestotliwosci.

Podajnik powinien by¢ tak wyregulowany, aby zgdang wydajnos¢ uzyskiwat przy potozeniu pokretta wydajnosci na ste-
rowniku na 80%.

5.1 Predkos¢ 8odawanie zmniejsza si¢

Zamontowac¢ dodatkowe sprezyny z przektadkami. Zaczg¢ od dotozenia jednej sprezyny w jednym pakiecie. Jesli
predkos¢ w dalszym ciggu zmniejsza sie przy luzowaniu sruby mocujgcej sprezyny, dotozy¢ nalezy jedng sprezyne z
przektadkg do drugiego pakietu. Waznejest przestrzeganie zasady, ze dodja sie zawsze njcienszg sprezyne.

5.2 Predkosé podawania zwieksza sie

Uja¢ sprezyn (z przektadkami). Zacza¢ od ujecia jednej sprezyny z jednego pakietu. Jesli po tym, przy ponownym lu-
zowaniu sprezyny, w dalszym ciggu wzrasta predkos¢ podawania, nalezy krok po kroku kontynuowa¢ ujmowanie
sprezyn.

Przy doktadaniu i uyjmowaniu sprezyn nalezy zwraca¢ uwage na to, aby sruby mocujgce sprezyny byty zawsze wkre-
cone na gtebokos¢ 1,5 do 2 Srednic i aby moment ich dokrecenia zawsze odpowiadat wartosciom pokazanym w tabeli
,Dane techniczne” w rozdziale 1

=5~ Wskazowka
Przy ustawieniu pokretta na 100% na urzadzeniu sterujgcym i prawidlowo ustawionej szczelinie magne-
su, magnes nie powinien uderza¢ w kotwice przy uruchomieniu. Jezeli ma to miejsce postepowac nalezy
jak w punkcie 5.2 (usung¢ sprezyne)

Celem regulaciji jest:

Jezeli zgdana predkos¢ podawania uzyskiwana jest przy ustawieniu pokretta na 80% to po poluzowaniu $ruby mocu-
jacej sprezyny musi sie zmniejszyc.

[~ Wskazowka

Nalezy zwraca¢ uwage, aby pakiet sprezyn po stronie wlotu dawat 1/3, a po stronie wylotu 2/3 sity spre-
zyn.

Sita sprezyny wzrasta z kwadratem jej grubosci. | tak np. sprezyna o grubosci 3,5 mm ma podob-
ng site jak kombinacja dwoch sprezyn o grubosé 2 mm kazda, a jedna sprezyna o grubosci 4 mm
odpowiada kombinacji czterech sprezyn o grubosci 2 mm kazda.

6 Konstrukcja szyny prowadzacej

Wysieg szyn prowadzgcych w wzdtuz podajnika powinien miesci¢ sie w proporcjach: 1/3 po stronie wlotu, a 2/3 na wy-
locie.

Szyny powinny by¢ mozliwie stabilne. Szczegdlnie polecane sg profile ksztattowe o duzym wskazniku wytrzymatosci,
jak profile U, rury kwadratowe itp.

Szczegdlnie prowadnice dla cienkich detali, jak np. czesci wycinanych z blachy, powinny zapewnia¢ mozliwie duzy luz
pionowy, przy czym nalezy uzyskac pewnos¢, ze czesci nie bedg na siebie wchodzi¢ i klinowac sie.

Szyna powinna przechodzi¢ mozliwie przez srodek podajnika. Szyny umieszczone z bboku osi podajnika muszg byé
uzupetnione odpowiednim przeciwciezarem po drugiej stronie.

7 Konserwacja

W zasadzie podajniki liniowe sg bezobstugowe. Nalezy je jednak dokfadnie oczyscic jesli sg mocno zabrudzone lub
zostaty polane ptynami.
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Najpierw nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od pradu.
Oczysci¢ (po zdemontowaniu) wnetrze podajnika liniowego a zwtaszcza szczeline magnesu.
Po zmontowaniu i wioZzeniu wtyczki do gniazda sieciowego podajnik liniowy jest gotowy do pracy.

8 Zapas czesci zamiennych i obstuga klienta
Wykaz dostepnych czesci zamiennych mozna znalez¢ w katalogu czesci zamiennych..

Aby zapewni¢ szybkg i bezbtedng realizacje zamdwienia nalezy zawsze podawacé typ urzadzenia (patrz tabliczka
znamionowa), ilo$¢ potrzebnych czesci, nazwe czesci i jej numer.

Adresy punktow serwisowych umieszczone sg na ostatniej stronie okfadki.
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9 Co robi¢ kiedy...?

(Wskazoéwki odnosnie usuwania uszkodzen)

Uwaga!

Urzadzenie sterujgce lub wtyczka moze by¢ otwierana wylgcznie przez elektryka. Przed otwarciem tych
urzgdzen nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od pradu!

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Podajnik liniowy
nie uruchamia sie
przy witgczeniu

Brak zasilania

Brak zasilania urzgdzenia sterujgcego
Przewdd przytgczeniowy pomiedzy podaj-
nikiem liniowym a urzgdzeniem sterujg-

cym nie jest poditgczony

Uszkodzony bezpiecznik w urzgdzeniu
sterujacym

Wiaczyc¢ zasilanie

Wigczyc¢ zasilanie

Podigczy¢ 5 — pinowa wtyczke do
urzagdzenia sterujgcego

Wymieni¢ bezpiecznik

Podajnik liniowy
wibruje nieznacz-

VAN

Pokretto w urzadzeniu sterujgcym jest
ustawione na 0%

Niewtadciwa czestotliwos¢ wibracji

Uwaga!

Jezeli podajnik liniowy typ SLK 05 lub
SLK 1 bedzie uzywany bez mostka w 5-
pinowej wtyczce stwarza to zagrozenie
dla urzadzenia sterujacego i magnesu!!

Ustawi¢ pokretto w pozycji 80%

Upewni¢ sie czy kodowanie wtyczki
podajnika liniowego jest poprawne
(patrz tabliczka znamionowa i ,dane
techniczne (rozdziat 1))

Po dtuzszym okre-
sie pracy podajnik
liniowy nie osigga

wymaganej wydaj-
NoSci

Sruby mocujgce szyne prowadzaca polu-
zowaly sie

Sruby mocujgce pakiet sprezyn poluzowa-
ty sie w jednym lub w kilku pakietach

Szczelina magnesu jest nieprawidtowa

Sprezyna pekta

Dociggnag¢ sruby

Dociggng¢ sruby (patrz momenty do-
ciggania srub w ,danych technicznych
(rozdziat 1)

Ustawi¢ prawidtowo szczeline (Szero-
kos¢ szczeliny podana w "danych
technicznych" (rozdz. 1)

Wymieni¢ peknietg sprezyne

Podajnik liniowy
pracuje zbyt gtosno

Ciato obce w szczelinie magnesu

Zatrzymac¢ podajnik liniowy i usung¢
ciato obce a nastepnie wyregulowaé
szczeline.

Na podajniku linio-
wym nie mozna
ustawic statej
predkosci podawa-
nia.

Wartos¢ sprezystosci systemu wibracyj-
nego ulegta zmianie. Podajnik liniowy pra-
cuje za blisko punktu rezonansu.

Wyregulowaé podajnik. Nalezy usung¢
sprezyny. Patrz rozdz. 5 - regulacja
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Oficjalny przedstawiciel Rhein-Nadel Automation GmbH
na terenie Polski:

RREPM

Ul. Cie¢wierza 2
05-080 Klaudyn, koto Warszawy
tel. +48 (22) 487-16-50
info@apmprofil.com

Rhein - Nadel Automation GmbH Strona 11 Podajnik liniowy SLK


mailto:info@apmprofil.com

